Mes: Febrero

INFORME PROCESO PEDAGOGICO

Instructor:

LADY VIVIANA ROJAS LEGUIZAMO

Programa:

TECNICO EN FABRICACION DE ACERO SIDERURGIA
SEMINTEGRADA

Cédigo del programa

931103

Nombre del proyecto
formativo

ELABORACION DE PRODUCTOS DE ACERO ESTRUCTURAL POR
PROCESOS SIDERURGICOS

Cadigo del proyecto 2506100

Version 1

Tipo de formacién Titulada: Articulacién Complementario
Nivel de formacién Tecndlogo Técnico: X | Curso
Modalidad de formacion Presencial X | Virtual

Codigo Ficha 2560010

Horas dedicadas a la formacion Académica ‘ 84

N° Aprendices en formacién| 20

Actividad de Proyecto

Cortar palanquilla segin programa de produccién e instructivos
operacionales

Competencias

38899 - Solidificar acero de acuerdo con especificaciones de colada
continua y normativa de seguridad

Resultados para ser
evaluados en Sofia
plus

657161 - 1. Distribuir acero liquido en maquina de colada segun
programa de produccion y normas de seguridad

657162 - 3. Dimensionar la palanquilla segin programa de produccion
e instructivos operacionales

Guias

GT12: Corte palanquilla segln programa de produccién e instructivos
operacionales




Chdiga NSCL NSCL COMPETENCIA PROGRAMA “L.':““ '-“;g“ RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Aeoncicionar materiales o acuerdo can 0|06

* Clasificar chatarra
" Mocificar caracteriaticas del material

CHEDT

290201204 \requerimientas tEcnicos y especificacions kaﬂsmd 8B 1
demanufactura poces0 sidenigicn B 04
| 25
Clperar equipos de fusion de acuerda con Fundidin de chatarra de
290201206  |procedimientas Ecricos y narraliva de m.: BEDEN 152 4 & (W
sequridad horno de arco elecrico

|dentificar estado del procsn de fusion con base enindicadures

e salade control. (SE EYALUA CON EL INFORME DE LA 4|0

" Reconocer el proceso [equipos, MP, insumeg): Bh
* Operar equing HAE: 30

* Operar equipo de inyeceion de oxigena: 12 h

* Operar equing de adicion de aleaciones. 12 h

™ Tomar rruestra de acera: bh

* Controlar praceso de fusior en sala de cantrol: 18 h

Ajustar afino de acero de acuerdo con A |06
2020205 | estandares técnicos y especificaciones de

horno cucharz. Bl o

™ Reconacer el proceso [equipos, insumos]: Bh
™ Tomar mugstras o8 aceroliquida, 12 h
" Redlizar afing secundario en HC: 78 h

Distribuir acera liquido segin programa de produceidn |08

" Reconocer el proceso de oolada continua [ equipas,
herrarnientas, insumos)

7 L

Cortar palanauilla segin programa de produccidn & instructives
e operacic (SE EYALUA CON EL INFORME DELAPRACTICA | 40 | 08
OPERACIONAL ACERIA)

L Cuchara

* Digtribuidor [fundish]

" holde

" Enfriamiento Secundario
" Enderezamiento

* Corte e s palanguillas

[

BI016 LI

" Reconocer planta de laminacion [materia prima,
insumos y equipas|

* Operar harna de precalentamienta

* Laminar acero

Cortar y disponer procucto teminado
* Inspeceionar producto terminado segin
especificaciones lEcricas




